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Abstract 

A panel-mounting plug (1) comprises a shell (2) made at least in part from electrically-conductive material. On 
the side of the pins, is a protective conductor pin (3), esp. an earth pin. In the new plug, this is connected to the 
shell, in fact, pin and shell are of integral construction. Pref. the protective pin is brought out only on the plug 
sijde, and the one piece component (5) is produced by metal injection moulding, e.g. in zinc, aluminium, copper 
ayd/or beryllium. The mounting (6) for the other pins (4) is a non-conductor, pref. plastic and esp. thermoplastic, 
thermoplastic elastomers, polyurethane or else epoxy resin. 
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! Einbaustecker 

I Die Erfindung batrifft einen Einbaustecker (1) sowie ein 
elektrisches und/oder elektronischas Bauteil mit einem 
Einbaustecker dar vorgenannten Art sowie ein elektrisches 
und/odar etektronisches Bauteil mit einem solchen Einbau- 
stecker (1). Urn einen iicheran Schutzleiter-Anschlutt xu 
gewfihrleisten, 1st erfindungsgem&B vorgesehen, daft das 
Steckergehauae (2) zumindest teiiwefse bus einem elektrisch 
leitenden Material besteht und daft der Schutz!elter-Kon- 
taktstift (3) und das Steckergehluse (2) einstockig auagebil- 
det sind. 




16 20 19 18 



Ul 



BUNDESDRUCKEREI 11.8a 002 154/285 



18 



1 

Beschreibung 



DE 195 28 678 CI 



Die Erfindung betrifft einen Einbaustecker mit einem 
in einem zumindest teilweise aus elektrisch ieitendem 
Materia! bestehenden Steckergehause angeordneten, 5 
steckseitig vorstehenden, mit dem Steckergehause in 
elektrischer Verbindung stehenden Schutzleiter-Kon- 
taktstift 

Einbaustecker der eingangs genannten Art sind be- 
reits bekannt (vgL die DE 39 12 189 C2). Dabei ist der 10 
Schutzleiter-Kontaktstift formschlussig mit einer Ring- 
feder verbunden, fiber die die elektrische Verbindung 
zum Steckergehause besteht 

Anwendung finden Einbaustecker der in Rede stehen- 
den Art bei elektrischen und/oder elektronischen Bau- 15 
teilen jeglicher Art, beispielsweise bei NSherungsschal- 
tern. Diese Bauteile besitzen regelmaBig ein elektrisch 
leitendes bzw. teilweise leitendes Gehause, das schutz- 
geerdet werden muB. 

Der Aufbau von Einbausteckern der in Rede stehen- 20 
den Art ist in der Regei immer gleich. So sind normaler- 
weise wenigstens ein aktiver Kontaktstift oder Pin zu- 
sammen mit einem fiblicherweise steckseitig voreilen- 
den Schutzleiter-Kontaktstift vorgesehen. 

Weiter sind aus der Praxis Einbaustecker bekannt, bei 25 
denen der Schutzleiter-Kontaktstift nur in Verbindung 
mit einem aus Kunststoff bestehenden Stifttrager an das 
zu schutzende Gehause des Bauteils gedrQckt wird. Im 
Stdrfall, namlich bei thermischer Erweichung des 
Kunststoffeinsatzes, hebt sich die PreBkraft und damit 30 
die Schutzleiter-Kontaktierung auf. 

Des weiteren sind verschiedene mechanische Proble- 
me bei den bekannten Einbausteckern vorhanden. Ein 
grundsatzliches Problem besteht darin, daB die bekann- 
ten Einbaustecker keine ausreichende Verdrehsicher- 35 
heit haben. Das bedeutet, daB bei einer Verdrehung des 
Steckers die Gefahr besteht, daB ein aktiver Pin mit dem 
Schutzleiter-Kontaktstift kontaktiert, worunter die Ge- 
ratesicherheit leidet Zur Verhinderung dieses Problems 
sind speziell ausgefuhrte Einbauhulsen und Adapter er- 40 
forderlich, die eine mechanische Verdrehsicherheit ga- 
rantieren sollen. Neben zusatzlichen Einzelteilen, die 
hierfur erforderlich sind, ergeben sich auch hohere Ko- 
sten fOr diese Stecker. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, den 45 
bekannten Einbaustecker so auszuges taken und weiter- 
zubilden, daB dieser bei einem geringen Kostenaufwand 
eine hohe Verdrehsicherheit garantiert 

ErfindungsgemaB ist vorgesehen, daB der Schutzlei- 
ter-Kontaktstift und das Steckergehause einstfickig aus- 50 
gebildet sind. Durch die Erfindung ergeben sich eine 
Reihe von wesentlichen Vorteilen. Da es sich bei dem 
Steckergehause und dem Schutzleiter-Kontaktstift urn 
ein einziges Bauteil — das sogenannte Steckerbauteil — 
aus elektrisch Ieitendem Material handelt, wird die 55 
Schutzleiterkontaktierung steckseitig vom Steckerinne- 
ren unmittelbar nach auBen geffihrt Der Schutzleiter- 
Kontaktstift des erfmdungsgemaBen Einbausteckers 
kann durch die Erfindung nun unmittelbar mit dem je- 
weiligen Gehause des betreffenden Bauteils kontaktie- 60 
ren, ohne daB weitere MaBnahmen erforderlich waren. 

Der erfindungsgemaBe Einbaustecker laBt sich in be- 
sonders einfacher und kostengfinstiger Art und Weise 
dadurch herstellen, daB das aus dem Schutzleiter-Kon- 
taktstift und dem Steckergehause bestehende Stecker- 65 
bauteil aus Metall-DruckguB besteht Bei dem Druck- 
guB kann es sich um Zink, Aluminium, Kupfer und/oder 
Berylium handeln. 



Wie die bekannten Einbaustecker so weist auch der 
erfindungsgemaBe Einbaustekker einen aus einem nicht 
leitenden Material bestehenden Stifttrager fur die An- 
schluBstifte auf. Aufgrund der einstfickigen Ausbildung 
des Schutzleiter-Kontaktstiftes mit dem Steckergehau- 
se bietet es sich an, den Stifttrager einzuspritzen oder 
einzugieBen. Der Stifttrager besteht vorzugsweise aus 
einem Kunststoff, wie Thermoplasten, thermoplasd* 
schen Elastomeren oder Polyurethan oder aus Epoxid- 
Harz. Das Einspritzen bzw. EingieBen bietet Herstel- 
lungs- und Kostenvorteile. DarQber hinaus bietet-das 
Einspritzen bzw. EingieBen die Mdglichkeit, daB der 
Stifttrager ohne besondere MaBnahmen formschlussig 
im Steckerbauteil sitzen kann, so daB ein unbeabsichtig- 
tes Verschieben des Stifttragers nicht befurchtet wer- 
den muB. 

Natflrlich kann der Stifttrager auch als selbstandiges 
Bauteil nachtraglich in den Einbaustecker eingeschoben 
bzw. eingesetzt werden. Um einen sicheren Halt bzw. 
eine sichere Verbindung des Stifttragers zum Stecker- 
gehause zu gewahrieisten, kann dann zwischen dem 
Stifttrager und dem Steckergehause eine Rast- oder 
Schnappverbindung ausgebildet sein. Naturiich kann 
ein derartiger Stifttrager auch verklebt werden. Insbe- 
sondere bei der vorgenannten Ausfuhrungsform, bei der 
der Stifttrager nachtraglich in den Einbaustecker einge- 
setzt wird, bietet es sich an, diesen mehrteilig auszubil- 
dea Hierbei kdnnen zur Vereinfachung der Montage 
zweckmaBigerweise ein steckseitiges und ein Idtseitiges 
Stifttragerteil vorgesehen sein, die jeweils von der je- 
weiligen Seite in das Steckergehause eingesetzt werden. 
Dabei versteht es sich, daB dann an jedem der Stifttra- 
gerteile eine Rast- oder Schnappverbindung vorgese- 
hen ist 

Zur Erhdhung der Luft- und Kriechstrecken bietet es 
sich an, steckseitig um den wenigstens einen AnschluB- 
stift und den Schutzleiter-Kontaktstift herum jeweils ei- 
nen vorstehenden Kragen des Stifttragers auszubilden. 
LStseitig kann ein VerguB vorgesehen sein, der den ge- 
samten ldtseidgen Innenraum ausfullt 

ZweckmaBigerweise ist steck- und/oder Idtseidg an 
der Stirnseite des Einbausteckers eine Httlse vorgese- 
hen, die vorzugsweise einteilig mit dem Stifttrager aus- 
gebildet ist Diese HOlse kann sich steck- und/oder Idt* 
seitig fiber die Stirnflache des Steckergehauses hinaus 
erstrecken und bei geeigneter Materialwahl der Hfllse 
eine Dichtflache bilden. Hierdurch kdnnen separate 
Dichtmittei eingespart werden. 

Um den erfmdungsgemaBen Einbaustecker mit einem 
Gehause oder einem anderen Bauteil leicht verbinden 
zu kdnnen, sollte steck- und/oder ldtseitig auf dem Stek- 
kerbauteil eine Verbindungseinrichtung, beispielsweise 
in Form eines AuBengewindes, eines Bajonettverschlus- 
ses oder einer fixen Pressung vorgesehen sein, die vor- 
zugsweise oberflachenbehandelt ist 

Weiterhin sollte auf dem Steckerbauteil auflen insbe- 
sondere im ldtseitigen Bereich eine vorzugsweise als 
O-Ring ausgebildete Abdichtung angeordnet sein, so 
daB etwaiger Schwund des eingespritzten Kunststoffs 
unberucksichtigt bleiben kann, da der O-Ring den l6tsei- 
tigen Innenraum und den VerguB sicher abdichtet 

Von besonderem Vorteil ist es, wenn die zuvor er- 
wahnte Abdichtung und der Stifttrager einteilig ausge- 
bildet sind. Eine derartige Ausfuhrungsform bietet sich 
insbesondere dann an, wenn der Stifttrager und damit 
auch die Abdichtung aus gespritzten thermoplastischen 
Elastomeren bestehen. Um die Einteiligkeit zwischen 
dem Stifttrager und der Abdichtung gewahrieisten zu 
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kftnnen, ist es dann erforderlich, daB wenigstens ein Ka- 
nal im Steckergehause vorgesehen ist, der die Bereiche 
miteinander verbindet, in denen sich einerseits der Stift- 
trSger und andererseits die Abdichtung befinden. Der 
Vorteil dieser MaBnahme besteht darin, daB eine sepa- 
rate Abdichtung nicht mehr vorgesehen werden muB. 

Weitere Merkmale, Vorteile und Anwendungsmdg- 
lichkeiten der vorliegenden Erfmdung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung von Ausfflhrungsbei- 



lfitseitigen Innenraums 11 an. Ansonsten befindet sich 
im lfitseitigen Innenraum 1 1 ein VerguBmaterial 13, das 
den lOtseitigen Innenraum 11 ausfflllt Steckseitig ist um 
die AnschluBstif te 4 und den Schutzleiter-Kontaktstift 3 
herum jeweils ein in die Tragwand 7 fibergehender Kra- 
gen 14 vorgesehen. 

Der Stifttrager 6 ist vorliegend formschlflssig im Stek- 
kerbauteil 5 gehaltea Hierzu ist im Steckerbauteil 5 ein 
innen umlaufender Vorsprung 15 vorgesehen. Aus 



spielen anhand der Zeichnung und der Zeichnung selbst io Fig. 2 ergibt sich, daB zur Verbindung von Vorsprung 15 

Es zeigt und Schutzleiter-Kontaktstift 3 ein vom Vorsprung 15 

Fig. 1 eine Querschnittsansicht eines erfindungsge- abstehendes Zwischenstflck 16 vorgesehen ist Das Zwi- 

maBen Einbausteckers, schenstiick 16 erstreckt sich in radialer Richtung. An das 

Fig. 2 eine Ansicht des Einbausteckers aus Fig. 1 ent- Zwischenstflck 16 schlieBt sich dann im rechten Winkel 

lang der Schnittlinie II-II in Fig. 1, 15 von diesem abgewinkeit der Schutzleiter-Kontaktstift 3 



Fig. 3 eine Seitenansicht des Einbausteckers nach an. 
Fig. 1, 

Fig. 4 bis 8 Steckbilder von verschiedenen erfin- 
dungsgemaBen Einbausteckern, 

Fig. 9 eine Querschnittsansicht einer Ausftihrungs- 20 
form eines erfindungsgem&Ben Einbausteckers mit ei- 
nem Teilgehause und 

Kg. 10 eine Querschnittsansicht einer AusfQhrungs- 
form eines erfindungsgemaBen Einbausteckers mit ei- 
nem geschlossenen Gehause. 

In den Fig. 1 bis 3 ist ein Einbaustecker 1 dargesteilt, 
der ein Steckergehause 2, einen steckseitig vorstehen- 
den Schutzleiter-Kontaktstift 3 und im dargestellten 
Aiisfuhrungsbeispiel zwei AnschluBstifte 4 aufweist 
Der Schutzleiter-Kontaktstift 3 ist gegenflber den An- 
schluBstiften 4 steckseitig voreilend Das Steckergehau- 
se 2 besteht zumindest teiiweise aus einem eiektrisch 
leitenden Material Der Schutzleiter-Kontaktstift 3 
steht mit dem Steckergehause 2 in elektrischer Verbin- 
dung. 

Wesentlich ist nun, daB der Schutzleiter-Kontaktstift 
3 einteilig mit dem SteckergehSuse 2 ausgebildet, <L h. in 
dieses fest integriert ist Der Schutzleiter-Kontaktstift 3 
und das Steckergehause 2 bilden vorliegend also ein 
gemeinsam handhabbares und herstellbares Bauteil, das 
im folgenden als Steckerbauteil 5 bezeichnet wird Vor- 
liegend ist der Schutzleiter-Kontaktstift 3 lediglich 
steckseitig vorgesehen. Das Steckerbauteil 5 selbst be- 
steht vorliegend aus ZinkguB. Allerdings ist auch die 
Verwendung von Aluminium, Kupfer und/oder Beryli- 
um mdglich. 

Im Steckerbauteil 5 befindet sich ein Stifttrager 6 
Dieser kann grundsatzlich eingegossen, eingespritzt 
oder aber als separates und nachtr&glich montiertes 



AuBenseitig weist der Einbaustecker 1 sowohl steck- 
als auch lotseitig ein AuBengewinde 17, 18 auf. Die Au- 
Bengewinde 17, 18 kdnnen oberflachenbehandelt sein, 
z. B. mit Optalloy. Natflrlich versteht es sich, daB statt 
der AuBengewinde 17, 18 auch eine andere Verbin- 
dungseinrichtung zur Verbindung mit dem Gehause des 
Bauteils vorgesehen sein kann. L5tseitig ist in einer Nut 
19 auBen im AnschluB an das AuBengewinde 18 eine 
25 Abdichtung 20, n£mlich ein O-Ring vorgesehen. 

In den Fig. 4 bis 8 sind unterschiedliche Steckerbilder 
des erfindungsgemaBen Einbausteckers 1 dargesteilt 
Hierbei entspricht das in Fig. 7 dargestellte Steckerbild 
demjenigen des in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Einbau- 
steckers 1. Die einzelnen Steckerbilder unterscheiden 
sich in der Anzahl und in der Anordnung der AnschluB- 
stifte 4. Bei der in der Fig. 4 dargestellten Ausfflhrungs- 
form sind neben dem Schutzleiter-Kontaktstift 3 funf 
AnschluBstifte 4 vorgesehen, wahrend bei der Ausfflh- 
rungsform gemaB Fig. 5 vier AnschluBstifte 4 vorhan- 
den sind Bei der Ausfflhrungsform gemaB Fig. 6 sind 
drei AnschluBstifte 4 vorhanden, wahrend bei der Aus- 
fflhrungsform gemaB Fig. 8 lediglich ein Anschluflstift 4 
vorgesehen ist 

In den Fig. 9 und 10 ist nun ein konkretes Anwen- 
dungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Einbausteckers 
1 dargesteilt Mit dem Einbaustecker 1 ist idtseitig ein 
Geh&use 21 verbunden. Bei dem Geh&use 21 kann es 
sich um das Gehause eines elektrischen und/oder elek- 
tronischen Bauteils handeln. Das Gehause 21 kann fest 
oder losbar mit dem Einbaustecker 1 verbunden sein. 

Die AusfOhrungsformen der Fig. 9 und 10 unterschei- 
den sich dahingehend, daB das Gehause 21 aus Fig. 9 
endseitig und im Bereich des Einbausteckers 1 jeweils 
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Bauteil ausgebildet sein. Im dargestellten AusfOhrungs- 50 eine Offnung 22, 23 aufweist Es handelt sich hierbei um 



beispiel handelt es sich um einen eingespritzten StifttrS- 
ger 6. Als Materialien fiir den Stifttrager 6 kommen 
dabei grundsatzlich alle nicht leitenden Materialien in 
Frage, insbesondere Kunststoffe und vorzugsweise 
TTiermoplaste, thermoplastische Elastomere, Polyure- 55 
than und Epoxid-Harz. AuBerdem kann der Stifttrager 6 
gepreBt und/oder g esintert sein. 

Der Stifttrager 6 weist eine Tragwand 7 auf, durch die 
die AnschluBstifte 4 hindurchgesteckt und in der diese 



ein sogenanntes "Teilgehause*. Die Offnung 22 kann 
hierbei zur Anordnung bzw. Sichtbarmachung einer 
Schaltzustandsanzeige dienen, wahrend fiber die Off- 
nung 23 die erforderlichen Bauelemente des Bauteils 
eingesetzt werden kdnnen. Bei der Ausfflhrungsform 
gemaB Fig. 10 ist das Gehause 21 voilkommen geschlos- 
sen. Es handelt sich hierbei um ein sogenanntes *Ge- 
samtgehause". Nicht dargesteilt sind etwaige elektrische 
und/oder elektronische Bauelemente, die zum Betrieb 



gehalten sind Steckseitig ist der Stifttrager 6 mit einer eo des jeweiligen Bauteils notwendig und erforderlich sind. 



sich in den steckseitigen Innenraum 8 erstreckenden 
Hfllse 9 versehen. Die Hulse 9 liegt innenseitig am Stek- 
kerbauteil 5 aa Die Lange der Hfllse 9 ist etwas grdBer 
als die flberstehende Ulnge des AnschluBstiftes 4. Au- 
Berdem ist an der Hfllse 9 eine Kodierung 10 realisiert 65 
Entsprechend der steckseitigen Hfllse 9 erstreckt sich 
auch in den l&tseitigen Innenraum 11 eine entsprechen- 
de Hfllse 12. Diese Hfllse 12 liegt an der Innenflache des 



Bei der in Fig. 10 dargestellten Ausfflhrungsform han- 
delt es sich letztlich bereits um ein vollstandig montier- 
tes Bauteil, vorliegend um einen Naherungsschalter. 

Patentansprflche 

1. Einbaustecker (1) mit einem in einem zumindest 
teiiweise aus einem eiektrisch leitenden Material 
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bestehenden Steckergehause (2) angeordneten, 
steckseitig vorstehenden, mit dem Steckergehause 
(2) in elektrischer Verbindung stehenden Schutzlei- 
ter-Kontaktstift (3), dadurch gekennzeichnet, daB 
der Schutzleiter-Kontaktstift (3) und das Stecker- 5 
gehause (2) einstfickig ausgebiidet sind. 
Z Einbaustecker nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schutzleiter-Kontaktstift (3) le- 
diglich steckseitig vorgesehen ist 

3. Einbaustecker nach Anspruch 1 oder 2, dadurch io 
gekennzeichnet, daB das aus dem Schutzleiter- 
Kontaktstift (3) und dem Steckergehause (2) beste- 
hende Steckerbauteil (5) aus Metall-DruckguB be- 
stehen. 

4. Einbaustecker nach Anspruch 3, dadurch gekenn- t5 
zeichnet daB das Steckerbauteil (5) aus Zink, Alu- 
minium, Kupfer und/oder Berylium besteht 

5. Einbaustecker nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein aus einem nicht- 
leitenden Material, vorzugsweise Kunststoff und 20 
insbesondere Thermoplasten, thermoplastischen 
Elastomeren, Polyurethan oder aber Epoxid-Harz 
bestehender Stifttrager (6) fur wenigstens einen 
AnschluBstift(4) vorgesehen ist 

6. Einbaustecker nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB der Stifttrager (6) eingespritzt, einge- 
gossen oder als separates Bautefl ausgebiidet und 
mechanisch montiert ist 

7. Einbaustecker nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stifttrager (6) gepreBt und/oder 30 
gesintertist 

8. Einbaustecker nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Montage des Stifttragers (6) eine 
Rast- oder Schnappverbindung vorgesehen ist 

9. Einbaustecker nach Anspruch 8, dadurch gekenn* 35 
zeichnet, daB der Stifttrager (6) zweiteilig mit ei- 
nem steckseitigen und einem ldtseitigen Stifttra- 
gerteil ausgebiidet ist und steck- und Idtseitig je- 
weils die Rast- oder Schnappverbindung vorgese- 
hen sind. 40 

10. Einbaustecker nach einem der Anspruche 5 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, daB der Stifttrager (6) 
steck- und/oder Idtseitig eine Hiilse (9, 12) aufweist 

11. Einbaustecker nach einem der Anspruche 5 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daB steck- und/oder 45 
Idtseitig an der Stirnseite des Einbausteckers eine 
DichtflSche (24) vorgesehen ist 

1Z Einbaustecker nach Anspruch 10 und 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB die HUlse (9, 12) steck- 
und/oder Idtseitig uber die Stirnfiache des Stecker- 50 
gehauses (2) ubersteht und die Dichtflache (24) bil- 
det 

13. Einbaustecker nach einem der Anspruche 5 bis 

12. dadurch gekennzeichnet, daB steckseitig um die 
AnschluBstifte (4) und den Schutzleiter-Kontakt- 55 
stift (3) herum ein vorstehender Kragen (14) des 
Stifttragers (6) vorgesehen ist 

14. Einbaustecker nach einem der Anspruche I bis 

13. dadurch gekennzeichnet, daB der ldtseitige In- 
nenraum (1 1) des Steckerbauteils (5) vergossen ist 60 

15. Einbaustecker nach einem der Ansprflche 1 bis 

14. dadurch gekennzeichnet daB steck- und/oder 
Idtseitig auf dem Steckerbauteil (5) ein AuBenge- 
winde (16, 17), ein BajonettverschluB oder eine fixe 
Pressung vorgesehen ist 65 

16. Einbaustecker nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das AuBengewinde (16, 17), der 
BajonettverschluB oder die fixe Pressung oberfia- 
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chenbehandelt sind bzw. ist 

17. Einbaustecker nach einem der Ansprflche 1 bis 
16, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Stecker- 
bauteil (5) auBen, im ldtseitigen Bereich, eine als 
O-Ring abgebildete Abdichtung (20) vorgesehen 
ist 

18. Einbaustecker nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Stifttrager (6) und die auf der 
AuBenseite des Steckergehauses (2) vorgesehene 
Abdichtung (20) einteilig ausgebiidet sind und im 
Steckergehause (2) wenigstens ein Kanal zur Ver- 
bindung der Bereiche vorgesehen ist, in denen ei- 
nerseits der eingegossene oder eingespritzte Stift- 
trager (6) und andererseits die Abdichtung (20) vor- 
gesehen sind. 

19. Einbaustecker nach einem der Anspruche 1 bis 
18, dadurch gekennzeichnet daB mit dem Stecker- 
gehause (2) ein zumindest teilweise offenes oder 
geschlossenes Gehause (21) verbunden ist 
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